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Abbildung 1: Die Familien-Brauerei Zotler

PLiebe Leserinnen
und Lesexr,

Eingebettet in eine der wohl schonsten Naturlandschaften
Deutschlands, brauen wir seit Generationen unsere Biere in
Rettenberg und schaffen damit Genuss und Lebensfreude
in unserer Heimat, aber auch dariiber hinaus. Nach dem
bayerischen Reinheitsgebot von 1516 verwenden wir fir die
Herstellung unserer Biere Wasser, Malz, Hopfen und Hefe.
Diese Rohstoffe sind von einer intakten Natur abhangig — ohne
gesunde Boden, wachsen weder Weizen, noch Gerste und auch
kein Hopfen. Somit haben wir auch im eigenen Interesse eine
hohe Motivation zum Umweltschutz.

Als mittelstandische Familien-Brauerei ist die Nachhaltigkeit
in unserer DNA verankert, denn unser Oberziel ist der Erhalt
des Unternehmens in Familienhand und somit denken wir auch
in Generationen. Aufgrund des Klimawandels spielen unsere
Umweltauswirkungen eine wesentliche Rolle im Bereich der
Nachhaltigkeit und sollten nicht nur transparent aufbereitet,
sondern auch kontinuierlich reduziert werden. Daher haben
wir uns im Jahr 2021 auch zu einer Mitgliedschaft im Biindnis
,Klimaneutrales Allgau“ entschieden. Ziel des Biindnisses, und
somit auch von uns, ist es die Klimaneutralitat spatestens bis
zum Jahr 2030, primar durch Reduktion und sekundar durch

Kompensation der CO,-Emmissionen, zu erreichen.

Es steht fiir uns also auf3er Frage, dass wir zum Erhalt einer
intakten Natur im Allgau, aber auch weltweit unseren Beitrag
zum Umweltschutz leisten miissen. Daher verschreiben wir
uns in Bezug auf die Umwelteinflisse unseres Handelns
einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess. Wir sehen
es als unsere Aufgabe, die natiirlichen Lebensraume zu
schiitzen und nachhaltig zu wirtschaften. Wir arbeiten
aktiv an der Verbesserung unseres Energieverbrauchs,
gehen sparsam mit unseren Rohstoffen um und versuchen
unnotige Emissionen zu vermeiden. Ebenso ist es unsere
Absicht den Reinigungsmittelverbrauch zu senken und unser
Abfallaufkommen, speziell in Bezug auf Plastik, kontinuierlich
zu senken. Die Verbesserung der Arbeitssicherheit und des
Gesundheitsschutzes unserer Mitarbeitenden sind ebenso
zentrale Anliegen unserer Brauerei.

Im weiteren Verlauf dieser Umwelterklarung zeigen wir Ihnen
bereits umgesetzte Mafnahmen und unsere Ziele fiir die
kommenden Jahre zum Umweltschutz auf.

Zum Wohl zukiinftiger Generationen, zum Wohl einer intakten

Umwelt und zum Wohl unserer wunderschénen Heimat!

Ihr Niklas Zotler
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2. Foumenportrait und
Standortbeschreibung

2.1  ECKDATEN

Kontaktdaten:

Umweltmanagementbeauftragte:
Jahresgesamtausstof3:
Mitarbeiter:

Altlasten:

Beschwerden:

Privat-Brauerei Z6tler GmbH | Grintenstr. 2, 87549 Rettenberg
08327 921-0 | zoetler@zoetler.de | www.zoetler.de

Carina Miiller, Benedikt Wehrle

ca. 90.000 hl in 2021 (Bier und alkoholfreie Getranke)

67

keine bekannt

keine bekannt

FIRMENPORTRAIT UND STANDORTBESCHREIBUNG

Abbildung 2: Sudhaus der Privat-Brauerei Zotler
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2.3 UNSER ANTRIEB

'S

Wi shen Optimistisch
Wirlischen DWISE und aufmerksam in dic Zylcpppyft
una bereiter Pebensfrende |

Durch innovative Serviceleistungen und Produkte nehmen wir die Gestaltung
der Zukunft selbst in die Hand. Unser Ziel: Kundenorientierte Innovationen
zum richtigen Zeitpunkt auf den Markt bringen.

Wir brauen charaktervolle und individuelle, aber immer

erstklassige Bierspezialitaiten nach dem bayerischen Reinheitsgebot.
Wir sind uns unserer Wurzeln bewusst und orientieren uns mit Liebe

Die Pflege der bayerischen Bierkultur und die Vermittlung der Bier-Kenntnisse und Leidenschaft am Geschmack und den Traditionen der Allgauer.

und des Bier-Genusses sind fiir uns eine willkommene Verpflichtung.
<

g
Veranderungen im Markt sind fiir uns

. . . . »,das Salz in der Suppe*“.
Unsere Erfrischungsgetranke sind besonders hochwertig.

Fiir alle, die unsere Produkte genief3en, machen wir
das Leben ein bisschen lebenswerter.
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2.4 UNSER SORTIMENT

I
«‘\F 216\
BN

FS
~ SLOW %
., BREWING .

R
2 ==
)*e {(“ \/\

§ QU >

e

Unsere Brauerei fithrt unter der Marke Zotler Bier
13 Bierspezialitdten, zwei alkoholfreie Biere und vier
Biermischgetranke. Dabei fiihren wir Biere, die mit dem
strengen Slow Brewing Gilitesiegel ausgezeichnet wurden.
Herausragender Geschmack und ein gutes Gewissen beim
GenieRen: dafiir stehen Bierspezialitaten, die mit dem Slow
Brewing Giitesiegel ausgezeichnet sind. Das Slow Brewing
Giitesiegel beginnt, wo das Reinheitsgebot aufhoért. Neben
der Verwendung reinster, natiirlicher Rohstoffe, ist es die
langsame, schonende Brauweise des Slow Brewing, die sich
ganz wesentlich auf den besonders runden und ausgereiften
Geschmack unserer Biere auswirkt. Als Slow Brewer geben
wir unseren Bierspezialititen die ideale Zeit zum Reifen.
Auflerdem verzichten wir ganz bewusst auf die weit verbreitete
nachtragliche Verdinnung des fertigen Biers (High Gravity
Brewing). Allgemein versteht man darunter eine Verdiinnung
von konzentriertem Bier auf die sortentypische Trinkstarke.

Bei der Vergarung derartiger Wirzen ergibt sich beim

Lebensfreude
und Genud

ausgediinnten Bier ein anderes Aromaprofil als bei Bieren mit
Originalstammwiirze. Aus diesem Grund ist High Gravity bei uns
eine ,No-go-Technologie“. Die schonende Brauweise des Slow
Brewing wirkt sich aber nicht nur positiv auf den Geschmack
unserer Biere aus, es entstehen auch weniger sogenannte
Fuselalkohole als bei beschleunigten Herstellungsverfahren,
die oft in der industriellen Massenproduktion zum Einsatz
kommen. Diese Garungsnebenprodukte werden haufig fiir eine
schlechtere Vertraglichkeit verantwortlich gemacht. Damit
man unsere herausragenden Slow Brewing Biere auch mit
gutem Gewissen genieffen kann, geht Slow Brewing iiber die
Priifung der Bierqualitat hinaus und bewertet auch die Qualitat
unserer Brauerei. Slow Brewing zertifiziert dabei ausschlie3lich
Unternehmen, die in allen Bereichen ihrer Wertschopfungskette
fair und bewusst agieren. Dieser ganzheitliche Zugang macht
fir uns Slow Brewing zum konsequentesten Giitesiegel am

internationalen Biermarkt.
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Tradition und
Handwerk

Wentschipfung und
Verbundenheit

Seit Generationen brauen wir in Rettenberg mit viel Leidenschaft
unsere Biere. Da sollte man seinen Ahnen und Heldinnen auch
mal Danke sagen, fiir all das, was sie fiir uns erschaffen und uns
gelehrt haben. Und das machen wir am besten mit fliissigen
Denkmalern, in Form von ganz besonderen Bieren — unseren

Zotler Braukunst Bieren.

Aus unserem Zotler Bockbier wird unser Zoétler Brand
hergestellt. Genau wie die Bierspezialititen unterliegt auch
unser Zotler Bierbrand dem bayerischen Reinheitsgebot. Eine
Besonderheit ist, dass unser Zotler Brand zweimal hinter-
einander gebrannt wird. Zum Edelbrand wird das Destillat
aber erst, wenn es ausreichend lange in speziellen Eichenholz-
Fassern reift. Hier bekommt unser Zoétler Brand auch seine
typische Farbe.

Sortenreichen Trinkgenuss verspricht unsere Zoétler Alpina-C-
Produktreihe. Sie tiberzeugt mit hoher Qualitat und fruchtigem
Genuss. Die Grander-Wasserbelebung verleiht unseren
Getranken eine besondere Qualitat und lasst die Fruchtaromen
dadurch noch intensiver am Gaumen tanzen. Unsere neun
verschiedenen Erfrischungsgetranke, von Wasser {iber Safte zu
Limonaden, reihen sich optimal in die Produktfamilie unserer

Brauerei ein.

Urspriingliche Natur, frisches Allgauer Obst, kristallklare
Bache: Das sind die Bilder, die bei einem Schluck unserer Zotler
Berglimo vor dem inneren Auge vorbeiziehen. Begleitet von
einem einzigartigen Geschmackserlebnis durch unsere beiden
einheimischen Naturkostbarkeiten: die echte Allgduer Minze
und das frische Bergwiesenheu. Mit einer normalen Limonade
ist unsere Zotler Berglimo nicht zu vergleichen: 40 % Saftanteil,
kein Zuckerzusatz, keinerlei Zusatzstoffe. Nur Friichte, Wasser

und Kohlenséaure.
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2.5  UNSER STANDORT

Abbildung 3: Die Privat-Brauerei Zétler am Fufde

des Griinten bei Rettenberg

Der heutige Standort der Brauerei ist Rettenberg (806 m). Das
stidlichste Brauereidorf Deutschlands liegt mit seinen drei
Brauereien am Fufle des Griinten (1738 m), dem ,Wachter
des Allgaus“. Rettenberg ist 8 km von Immenstadt, 23 km von
Oberstdorf und 26 km von Kempten entfernt, inmitten des
Landkreises Oberallgdu. Unsere Brauerei steht — wenn Sie von
Immenstadt aus anreisen — am Ortsausgang von Rettenberg
in Richtung Kranzegg bzw. Wertach, nicht zu lbersehen
auf der rechten Seite. Der Standort verfiigt tber keine
schienengebundene Anbindung, sodass wir auf LKW’s fiir den
Transport unserer Produkte und Rohstoffe angewiesen sind.
Da die Anbindung mit 6ffentlichen Verkehrsmitteln nur stark
eingeschrankt vorhanden ist, sind unsere Mitarbeitenden, aber
auch KundInnen, meist auf die Anfahrt mit dem motorisierten

Individualverkehr angewiesen.

Rettenberg
im Allgéin
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3. Rohstoffe

Bei der Beschaffung unserer Rohstoffe achten wir neben héchster Qualitat und
langjahrigen Partnerschaften zu unseren Lieferanten auch auf moglichst kurze

Transportwege.

Mals

Unser Malz beziehen wir von siiddeutschen Malzereien. Gerste
und Weizen kommen hierfiir aus der Frankischen Schweiz, dem
Bayerischen Jura, der Schwébischen Alb und der Bayerischen

Kornkammer, dem ,Gauboden*.

Hopfen

Wir setzen ausschlief3lich Hopfenpellets ein. Dies geschieht
aus Uberzeugung, da die Pellets unserer Meinung nach die
konstanteste Qualitat und die beste Lagerfahigkeit aufweisen.
Insgesamt werden ca. sieben verschiedene Hopfensorten
eingesetzt, die aus den Anbaugebieten Tettnang und Hallertau

stammen.

Hefe

Seit vielen Jahren verfiigen wir {iber eine eigene
Hefereinzuchtanlage welche mittlerweile sechs Hefetanks
umfasst. In diesen Tanks zlichten wir die fiinf verschiedenen
Hefestamme, welche unsere Biere so einzigartig machen. Somit
stellen wir eine konstante Bierqualitat sicher, da die Hefe
immer nur einmal verwendet wird und somit immer eine hohe

Vitalitat aufweist.

Wasser

Unser Brau- und Betriebswasser beziehen wir aus dem
offentlichen Netz, da dies eine sehr hohe Qualitat garantiert.
Die Quelle fiir dieses Wasser liegt in Ortwang bei Sonthofen.
Aufbereitet wird es mittels Umkehrosmose in der Brauerei.
AnschlieRend wird unser Wasser durch die GRANDER®-
Technologie belebt.
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4. Brauproses, Logistik und Verreb

4.1  BRAUPROZESS

Malpsilo

Maischpfanne PLiuterbottich

Abbildung 4: Der Zotler Brauprozess

Das aus Gerste und Weizen gewonnene Malz wird mittels
Schrotmiihle gemahlen, mit Wasser vermischt und in der
Maisch- und Wiirzepfanne aufgeheizt. AnschlieRend wird im
Lauterbottich abgeldautert - hierbei werden die unl6slichen
Bestandteile des Malzes (Spelze) von den loslichen getrennt.
Als nachstes wird die Wiirze wieder in der Maisch- und
Wiirzepfanne gekocht und der Hopfen hinzugegeben. Im
sogenannten Whirlpool werden Triibstoffe ausgeschieden und
anschliefend wird die Wiirze mittels Schon-Koch-Verfahren
(»Scho-ko*) unter Vakuum ,ausgedampft“. Durch das Vakuum
erreichen wir eine geringere thermische Belastung der Wiirze,
wodurch die Schaum- und Geschmacksstabilitat im fertigen

Bier erhoht wird.

Daraufhin wird die heif3e Wiirze mittels Plattenkiihler abgekiihlt.
Uber diesen Warmetauscher kénnen wir unser Brauwasser
im Gegenstrom aufheizen und die Warme der Heif3wiirze
zuriickgewinnen. Im Garkeller wir die abgekiihlte Bierwiirze
mit dem jeweiligen Hefestamm angestellt. Je nach Biertyp
(ober- oder untergarig) wird die Anstelltemperatur gewahlt.

Die anschlief3ende Hauptgarung dauert ca. eine Woche. Dieser

»Scho-Ko“

\S

Wit ﬁ

Whivepfanne

Glinkell

Garprozess und das dazugehorige Hefemanagement sind
essentiell und legen den Grundstein flir die gewohnte Zotler

Bierqualitat.

Ebenfalls ein wichtiger Schritt fiir unsere hohe Qualitat ist die
darauffolgende Lagerung des Jungbiers, die je nach Bierstil
zwischen drei und acht Wochen dauert. Wahrend dieser
Zeit reift das Bier und Fuselalkohole sowie unerwiinschte

Garungsnebenprodukte werden abgebaut.

Der Grofdteil unserer Biere wird nach abgeschlossener
Lagerung und der Freigabe durch die Qualitatssicherung
filtriert. Bei der Bierfiltration wird das Bier iber einen
Anschwemm-Rahmenfilter —mithilfe eines Filterhilfsmittel
(z.B. Kieselgur oder Perlite) geklart. Durch die Entfernung
der Hefe und verschiedener Eiweif3e erhalt das Bier so seine
glanzfeine Optik. Bei allen naturtriiben Bieren entfallt dieser

Herstellungsschritt ganzlich.

Im letzten Produktionsschritt wird das Bier dann ins Fass oder

in die Flasche abgefiillt und ist verkaufsfertig.

BRAUPROZESS, LOGISTIK UND VERTRIEB 13

Abbildung 5: Unser Blockheizkraftwerk

4.3  LOGISTIK

Wir verfiigen iiber zwei getrennte, eigene Fuhrparks: Einen
fir unsere Wirtschaftskunden, der Gastronomie und den
Handel abdeckt (Gastronomie und Handel) und einen fiir den
Heimdienst, der unsere Privat- und kleine gewerbliche Kunden
bedient. Uber unsere Logistik beliefern wir ca. 80 % unserer
Kunden, die verbliebenden 20% werden iiber Speditionen und
Getrankefachgrof3handler versorgt. In regelmafiigen Abstanden
findet eine grof3e Touren-Optimierung statt, bei der die
Wirtschaftlichkeit der Fahrzeuge iiberpriift wird. Im Rahmen
dieses Prozesses optimieren wir auch die Routenplanung der
LKWs und verringern somit den Verbrauch an Diesel aufgrund

kiirzerer Strecken und besser ausgelasteter Fahrzeuge.

Abbildung 7: Geschaftsfithrer Niklas Zotler (links),

Vertriebsmitarbeiter Markus Sedlmeier (Mitte) und

Vertriebsleiter Dennis Marquardt (rechts)

4.2  ENERGIEVERSORGUNG

Unsere Energie beziehen wir in Form von Erdgas, welches
mittels Dampfkessel in Warmeenergie umgewandelt wird.
Dariiber hinaus wird Strom aus dem o6ffentlichen Netz zum
Betrieb unserer Produktions- und Kélteanlagen bezogen. Seit
Januar 2020 beziehen wir ausschlieflich regionalen Okostrom.
Auflerdem decken wir einen Grofdteil des Strombedarfs (ca.
40%) tuber unser hauseigenes Blockheizkraftwerk (BHKW)
ab. Mit dem BHKW wird aus Erdgas in der Gasturbine Strom
gewonnen und die dabei entstehende Abwarme mit Kraft-
Warme-Kalte-Kopplung in Kalte umgewandelt. Dadurch kénnen
wir unsere Kélteanlage entlasten und reduzieren so deren

Stromverbrauch um ca. 30%.

Abbildung 6: Die Fahrer Steven Kausler (links) und
Gerd Vogl (rechts)

44  VERTRIEB

Der tiberwiegende Absatz unserer Biere und Limonaden (ca.
90%) findet im Allgdu statt, also ca. 70 km rund um unsere
Brauerei. Die restlichen 10% verteilen sich auf den Rest
Deutschlands (hauptsdchlich Baden-Wiirttemberg) und den

Export nach Norditalien und Tirol.
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S. Dienstleistungen

5.1  ZOTLER GASTRO-AKADEMIE

Fir die Allgauer Gastronomie und Hotellerie bieten wir
mit unserer Zotler Gastro-Akademie eine Schulungs- und
Fortbildungsplattform. Hierfiir werden verschiedene Seminare
und Workshops zu aktuellen Themen und Problemen
angeboten. Da alle Formate im Allgau stattfinden, ist die
Anreise fiir alle Teilnehmenden kurz und auch ein- bis
zweitagige Veranstaltungen lohnen sich. Unser Antrieb hierbei
ist es, unsere KundInnen durch hochkaratige Spezialisten bei
der Fortbildung zu unterstiitzen und nachhaltig erfolgreich zu

machen.

Abbildung 9: Die Zo6tler Service-Techniker

Peter Sontheim (links) und Johann Rothmayr (rechts)

s emumaranmeldung
in der Gastro-/

oder an der Info-

Abbildung 8: Herbert Zotler (links) und

Unternehmensberater Roland Berger (rechts)

5.2  ZOTLER SERVICE-TEAM

Fiir eine einwandfreie Bierqualitait bei unseren Gastro-
Kundlnnen ist unser Service-Team jeden Tag im Einsatz.
Eine regelmafige Reinigung der Bierleitungen ist nicht nur
aus Qualitats-, sondern natirlich auch aus Hygienesicht
unabdingbar. Neben der Reinigung baut das Team auch neue

Schankanlagen ein und wartet die Bestandsanlagen.
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6. Untewmehmens- und Umweltpolitik

In unserer Unternehmens- und Umweltpolitik haben wir unsere Handlungsgrundsatze fiir eine nachhaltige

Entwicklung unseres Unternehmens festgelegt. Wir kommunizieren die Unternehmens- und Umweltpolitik nicht

nur an unsere Belegschaft, sondern auch an Geschaftspartnerlnnen und Lieferantlnnen. Aufferdem erreichen wir

iiber unsere Homepage weitere interessierte Parteien.

6.1 UNSERE UNTERNEHMENSLEITLINIEN

Regionale Verbundenheit und Nachhaltigkeit:

Der Name Zotler ist seit Generationen nicht nur mit dem
Brauhandwerk, sondern auch eng mit dem Allgau verbunden.
Wir sind uns unserer Wurzeln bewusst und orientieren uns mit
Liebe und Leidenschaft am Geschmack und den Traditionen
der Allgauer. Deshalb ist fiir uns der Erhalt einer gesunden
Wirtschaftsstruktur und die nachhaltige Entwicklung des
Tourismus ebenso Verpflichtung, wie die Forderung der
authentischen lokalen und regionalen Allgduer Lebensart
sowie ihrer Besonderheiten. Da wir in einer der schonsten
Naturregionen Deutschlands zuhause sind, die es zu erhalten

gilt, ist der Umweltschutz eines unserer obersten Ziele.
Qualitéat:

Die Qualitat in all unseren selbsthergestellten Produkten
und in unseren Prozessen stellen wir durch unser Zotler
Qualitatsmanagement sicher (ISO9001:2015). Beiunseren Bieren
streben wir kontinuierlich nach Verbesserungen und werden
nicht miide, alle Optimierungspotentiale auszuschopfen. Unser
Antrieb: unser bestes Bier zu brauen und damit Genuss und

Lebensfreude zu schaffen.
Unsere Kunden:

Die Kundinnen und Kunden stehen bei all unserem Handeln
im Mittelpunkt. Schon seit Generationen pragen wir ein
wertschatzendes Miteinander zu unseren Wiederverkaufern
aus Gastronomie und Handel und sehen uns in der Betreuung

ebendieser als Partner und Problemléser.

Unsere Mitarbeitenden:

Wir bieten ein Umfeld, in dem sich die Mitarbeitenden
personlich wie beruflich entwickeln und entfalten konnen.
Kooperativer Fiihrungsstil und personlicher Kontakt schaffen
dabei ein Klima, in dem eigenverantwortliches Handeln
einen Raum bekommt. Neue Mitarbeitende werden nach

standardisierten Regeln eingestellt und eingearbeitet.

6.2 UNSERE UMWELTLEITLINIEN

Als lebensmittelproduzierendes Unternehmen verbrauchen wir
Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe. Wir verursachen Emissionen
in Form von CO, Larm und Gerichen. Eines unserer
Oberziele fiir die nachsten Jahre ist es, die Natur moglichst
wenig zu belasten. Hierzu fiihren wir im Rahmen unseres
Umweltmanagementsystems klare Ziele zur Verbesserung
unserer Umweltleistungen ein und kommunizieren diese an alle

Mitarbeitenden.

Wir verpflichten uns dazu, eine kontinuierliche
Verbesserung der Umweltleistung sowie des Umwelt- und
Arbeitsschutzes in allen Bereichen unseres Handelns in-

und aulSerhalb unserer Brauerei voranzutreiben. Unser Ziel
ist es, die negativen Auswirkungen auf die Umwelt und die

Gesundheit unserer Mitarbeitenden zu minimieren.
>

Wir achten auf einen sparsamen Einsatz von Roh-,
Hilfs- und Betriebsstoffen und setzen, wo méglich,

umuweltfreundliche Produkte ein.

<

Wir halten uns an die geltenden gesetzlichen Vorschriften
und die internen Regelungen des Arbeits- und
Umweltschutzes.

Wir fordern das Verantwortungsbewusstsein fiir den
Arbeits- und Umweltschutz unserer Mitarbeitenden
durch regelmdfige Schulungen sowie eine umfassende
Kommunikations- und Informationspolitik durch die

Geschidiftsleitung und die FiihrungsRriifte.
Wir fiihren einen offenen und vertrauensvollen Dialog

mit unseren Mitarbeitenden, den Behorden und der
Offentlichkeit.
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7. Umweltmanagementsystem
und rechtliche Pflichten

Was bedeutet eigentlich ,Umweltmanagementsystem*® fiir unser Unternehmen? Nichts anderes als die Einfiihrung

und das Festhalten systematischer Regelungen, die dazu fiithren, dass Umweltschutz genau wie Qualitat, Service

und Wirtschaftlichkeit ein selbstverstandlicher Bestandteil unseres taglichen Handelns wird.

Im Jahr 1995 waren wir die erste Brauerei in Bayern und die
zweite in Europa, die die Umweltpriifung nach Vorgaben des EU-
Oko-Audit’s (EMAS) bestanden hat. Im Rahmen der Einfithrung
unseres Qualitdtsmanagementsystems nach ISO 9001:2008
stellten wir im Jahr 2009 auf die ISO-Norm 14001:2008 um, um
in allen umweltrelevanten Bereichen der Brauerei systematisch
vorzugehen und den Grundstein fiir die Nachhaltigkeit von
Zotler zu legen. 2015 haben wir aus betriebsinternen Griinden
(u.a.Mitarbeiterwechsel des Umweltbeauftragten) entschieden,
dass wir vorerst keine weitere Umweltzertifizierung nach ISO
14001:2008 anstreben. Zu Beginn des Jahres 2018 kamen wir —
auch vor dem Hintergrund der Vision und Strategie 2027 — zu
dem Entschluss, kiinftig wieder ein Umweltmanagementsystem
aufzubauen. Im Jahr 2019 wurden wir erfolgreich nach ISO
14001:2015 rezertifiziert. Im Jahr 2020 folgte =zuséatzlich
die Zertifizierung nach EMAS inclusive unserer ersten
Umwelterklarung.

Die Dokumentation Umweltmanagements erfolgt integriert in
unserem Qualitatsmanagement digital Giber die Software Viflow.
Hiermit schaffen wir es alle Dokumente zentral abzubilden,
aktuell zu halten und auf unndétigen Papierverbrauch durch
Ausdrucke zu verzichten. Unser Umweltmanagementsystem
umfasst alle Betriebsbereiche und richtet sich nach den
Grundsatzen und Anforderungen der EMAS-Verordnung
(Eco Management and Audit Scheme) und der DIN ISO 14001

(Umweltmanagement).

Der betriebliche Ablauf unserer Brauerei ist im integrierten
Zotler QM- und UM-System in entsprechenden Prozessen
(Fihrungs,- Kern,- und Unterstiitzungsprozesse) festgelegt und

dokumentiert.

Umweltmanagement bedeutet auch die Festlegung
umweltrelevanter  Aufgaben. Daher haben wir drei
Umweltmanagementbeauftragte als Hauptverantwortliche
fir den Umweltschutz im Hause benannt: Lukas Schappals,
Carina Miller und Benedikt Wehrle kiimmern sich um
die vielfaltigen Aufgaben rund um den betrieblichen
Umweltschutz. Zusatzlich wurden weitere Beauftragte fiir die
Themen Umweltschutz und Arbeitssicherheit benannt. Die
Flihrungskrafte sind verantwortlich fiir die Umsetzung des
Umweltmanagementsystems in ihrem Verantwortungsbereich.
Unser Rechtskataster wird iber eine Software von VEA
gesteuert. Uber deren regelmiRige Newsletter informieren
wir uns iiber relevante Anderungen. Zu den Aufgaben der

Fihrungskrafte gehoren u.a.:

... dass ihre Mitarbeitenden die fiir sie relevanten Umwelt- und
Arbeitsschutzregelungen verstehen und anwenden und bei

Bedarf auf die bestehenden Regelungen hinweisen.

dass Ansatzpunkte flir Verbesserungen in ihrem
Verantwortungsbereich ermittelt, bewertet und umgesetzt

werden.
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Nikdlas Zotler
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Hanna Wemer Martin Braun
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Philipp Litsinger

Abbildung 10: Organigramm der Brauerei

Grundvoraussetzung fiir die Umsetzung der Umweltpolitik
ist eine umweltbewusste Einstellung aller Mitarbeitenden,
sowie ein bewusstes Vorleben durch die Geschéftsleitung
und die Fihrungskrafte. Auf3erdem sollen die Ziele des
Umweltmanagements unter der gesamten Belegschaft
bekannt sein. Die QM- und UM-Beauftragten fithren daher
in Zusammenarbeit mit dem Geschaftsfilhrer geeignete
Mafinahmen zur Schulung der Mitarbeitenden durch und
kommunizieren die Ziele. Sie sind auch zustandig fir die
gesamtunternehmerische Implementierung und Organisation
des QM- und UM. Ebenso liegen die internen Audits in ihrer
Verantwortung. Die Hauptprozesse werden jahrlich, alle
Nebenprozesse mindestens alle zwei Jahre, intern auditiert und
auf die Vorgaben der ISO Normen 9001 und 14001 hin Giberprift.
Fir die Einbindung der Mitarbeitenden in den kontinuierlichen
Verbesserungsprozess wird das bereits gelebte Verbesserungs-
Vorschlags-Wesen eingesetzt.

Viermal im Jahr findet eine ASA-Umweltsitzung statt, bei der alle
aktuellen Themen zu Arbeitssicherheit, Gesundheitsféorderung
und Umweltmanagement diskutiert werden. Teilnehmer sind

die Umweltmanagementbeauftragten, die Sicherheitsfachkraft,

die Sicherheitsbeauftragten, die Betriebsarztin und der
Geschaftsfiihrer.

Seit 2020 fallt die Privat-Brauerei Zotler unter die vierte
Verordnung fiir das Bundesemissionsschutzgesetz (BImSchV
Absatz 7.27.2). Alleumweltrelevanten Genehmigungsbescheide
wurden ermittelt und registriert. Die aus den Genehmigungen
und sonstigen Verpflichtungen resultierenden Grenzwerte,
welche eingehalten werden miissen, wurden erfasst.
Die Umsetzung der aus den rechtlichen Anforderungen,
Genehmigungsbescheiden  sowie  sonstigen bindenden
Verpflichtungen resultierenden Pflichten wurde geregelt.
Einmalig erforderliche Mafinahmen wurden umgesetzt.
Wiederkehrende Prif- und Umsetzungspflichten sind in
einer Liste wiederkehrender Pflichten erfasst und werden
in regelmafigen Abstinden iiberwacht. Verantwortliche zur
Umsetzung dieser Pflichten sind benannt. Im Rahmen der
internen Audits werden sowohl die Rechtskonformitat wie
die Einhaltung sonstiger bindender Verpflichtungen jahrlich
iberpriift. Uns liegen keine Hinweise auf Verstofle gegen

rechtliche Pflichten vor.
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8. Umweltaspekte

Der Betrieb einer Brauerei bzw. die Produktion von Bier hat Auswirkungen auf die Umwelt. Da es uns ein grof3es
Anliegen ist, diese Auswirkungen moglichst gering zu halten, haben wir in einer internen Analyse die direkten
und indirekten Umweltaspekte unseres Handelns ermittelt. Durch das Bewusstmachen und die Bewertung der
wesentlichen Umweltaspekte konnen wir unsere Ziele dort setzen, wo wir das grofdte Verbesserungspotenzial
sehen. Grundsatzlich unterscheiden wir zwischen direkten und indirekten Umweltaspekten. Bei unseren direkten
Umweltaspekten handelt es sich z.B. um Emissionen, Abfallaufkommen oder Wasserverbrauch. Sie entstehen als
unmittelbare Folge der Tatigkeiten am Standort und kénnen von uns selbst kontrolliert und beeinflusst werden.
Indirekte Umweltaspekte resultieren mittelbar aus unseren Tatigkeiten, ohne dass wir die vollstandige Kontrolle

dariiber haben. Indirekte Umweltaspekte entstehen z.B. durch (Mitarbeiter-) Verkehr oder Einkauf von Produkten.

Tatiqheiten / Produkte . -.’Di/zekteundM'/wkte . | TUmwelt-
Dienstleistungen Unwveltaspekte auswirkungen

Abbildung 11: Direkte & indirekte Umweltaspekte

8.1 GEFAHRENPRAVENTION UND -MANAGEMENT

Unsere Anlagen sind auf dem Stand der Technik und werden Durchdensachgeméfen Umgangder geschulten Mitarbeitenden
regelmaflig gewartet und instandgesetzt. Somit vermeiden wir =~ mit Hilfs- und Betriebsstoffen versuchen wir die Gefahr von
praventiv Unfille und negative Auswirkungen auf die Umwelt. Bodenverunreinigungen zu minimieren.
Mindestanforderungen sind durch gesetzliche Priifpflichten
vorgegeben und werden durch folgende Kontrollmafnahmen Die wichtigen Schritte bei Eintreten eines Notfalles sind in
erganzt: den jeweiligen Betriebsanweisungen festgelegt. Dies betrifft
insbesondere die Reaktion auf einen Brandfall.

° Wartung umweltrelevanter Anlagen wie Heizungen

und Druckbehdlter Auftretende Storungen in der Ammoniak-Anlage in unserer

« Funktionsfdihigkeit von Lagereinrichtungen Brauerei werden sofort an die verantwortlichen Mitarbeitenden

fiir geféihrliche Stoffe (Heizéltank, Chemikalienlagerung) gemeldet. Die Feuerwehr fihrt in regelmagigen Abstanden

T .. . Ubungen zur Gefahrenabwehr durch.
* Dichtigkeit von (Abwasser-) Kandilen und Leitungen
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8.2  BEWERTUNG DER UMWELTASPEKTE

Zur Bewertung der Umweltaspekte arbeiten wir mit folgenden Bewertungskriterien:

Gefirdungspotential / Bewertung des Umweltaspektes

Prognostisierte

sukiinftige

Emtwicklung

hoch (A) durchschnittlich (B) gering (C)

zunehmend (A) A A B
?‘;f)h stagnrirerend (B )V ” | A | | B | | B

abnehmend ( C) B B B

zunehmend (A) A B B
?lér§hSChnittliCh stagnrirerend (B) | B C | C

abnehmend (C) B C C

zunehmend (A) B B B
%ez:ri)ng stagnrirerend (B )7 ' B C | C

abnehmend (C) B C C

Tabelle 1: Bewertungskriterien fiir Umweltaspekte

Als Ergebnis der dreidimensionalen Bewertung werden die Umweltaspekte in drei Kategorien eingeteilt:
A = Besonders bedeutender Umweltaspekt von hoher Handlungsrelevanz
B = Umweltaspekt mit durchschnittlicher Bedeutung und Handlungsrelevanz

C = Umweltaspekt mit geringer Bedeutung und Handlungsrelevanz

Nach der Einstufung in diese Kategorien werden die Umweltaspekte im Hinblick auf die Einflussmoéglichkeit bewertet.

Hierfiir werden zusatzlich folgende Kategorien herangezogen:

Auch kurzfristig ein relativ gro3es Steuerungspotenzial vorhanden.

Der Umweltaspekt ist nachhaltig zu steuern, jedoch erst mittel- bis langfristig.
Steuerungsmoglichkeiten sind fiir diesen Umweltaspekt nicht, nur sehr langfristig oder nur in
Abhéangigkeit von Entscheidungen Dritter gegeben.

Tabelle 2: Einstufung der Einflussmoéglichkeit auf Umweltaspekte
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Alle Umweltaspekte sind mit diesem Schema bewertet, um ihre Umweltrelevanz und den Handlungsbedarf zu ermitteln. Ein
Umweltaspekt, der z.B. mit A und [ bewertet wird, ist ein besonders bedeutender Umweltaspekt von hoher Handlungsrelevanz,
bei dem auch kurzfristig ein relativ grofies Steuerungspotenzial vorhanden ist. D.h., dass fiir diesen Umweltaspekt vorrangig

eine Verbesserungsmafinahme gesucht wird, die auch kurzfristig umgesetzt wird.

Bewertung der Umweltaspekte
as
iC LI, 111

Rohstoffverbrauch und Verbrauchsmaterialien B I
e uch A H ,,,,,,,,,,
— . . S i,
Schadstoffe + CO, Fuhrpark """""""""" A H ,,,,,,,,
et S X~ )
e e R c [VIVI ,,,,,,,,
e A I }

Tabelle 3: Direkte Umweltaspekte und Bewertung

Die indirekten Umweltaspekte beschreiben den Lebensweg unserer Produkte,

da vor- und nachgelagerte Prozesse betrachtet werden.

Bewentung der Umweltaspekte

Tndirekter Umweltaspekt

L 11, 11
Umweltrelevanz Vorprodukte / Rohstoffe A .
Umweltverhalten Lieféz;;n;e'z‘r“l T B ............................ IVIVI VVVVVVVV
e 5 B H ,,,,,,,,
Produktentwicklung / deSIgn """""""" 5 o 1 1 ,,,,,,,,
Entsorgung Verpacku;l'é;;;l‘er b id e - = A ['I—I ————————

Tabelle 4: Indirekte Umweltaspekte und Bewertung
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8.3  UMWELTRELEVANTE VERBRAUCHSZAHLEN 2021

Verbrauchswent

Strom (Gesamt) 1.020.389 kWh
davon Eigenstrom aus BHKW 370.948 kWh
H;ukaufstrom 77777777777777 649.44i kWh 7777777777777
Gas 3.993.914 kWh
Diesel 1.010.133 kWh
Heizol 87.994 kWh
Frischwasser 55.492 m?
Abwasser 37.238 m?
Kohlendioxid Einkauf (CO,) 189,03 t

Tabelle 5: Umweltrelevante Verbrauchszahlen 2021

8.4  BIERABSATZ NACH GEBINDEFORM

Auch im zweiten ,Corona Jahr 2021 verblieb der Fassbieranteil auf einem ahnlich niedrigem Niveau wie in dem Vorjahr

(- 0,55%). Die Quote des 0,33 l-Sortiments pendelte sich ebenfalls auf einem konstanten Niveau von ca. 12 % ein.

80.000

70.000

60.000

50.000

40.000 —

30.000 —

20.000 —

10.000 —
R 0 [l [ ] ]

2016 2017 2018 2019 2020 2021

. 0,33 1 Flaschenbier in hl . 0,5 1 Flaschenbier in hl

Diagramm 1: Verteilung des Bierabsatzes nach Gebinde in hl
. Fassbier in hl . Bier gesamt in hl
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Einheit 2016 2017 2018 2019 2020 2021

8.5  UBERSICHT DER VERBRAUCHSDATEN - KERNINDIKATOREN -
MIT BEZUG AUF PRODUKTIONSZAHL (ABGEFULLTE MENGE BIER
UND ALKOHOLFREIE GETRANKE)

Restmiill* kg / hl 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
Umrechnung in Umrechnung in Umrechnung in Umrechnung in e e | T R D W
kg CO2equ / kWh g NO, / kWh g SO, / kWh g PM10 / kWh A
' LT kg / hl 0,25 0,24 0,23 0,23 0,13 0,17
e gen
Oko-Strom 0,0366 0,000080366 0,0000076329 0,000014672 e o i
] 0.246 0.157 0.010 0.006 Glas Weif3 | kg / hl 0,10 0,07 0,15 0,16 0,10 0,08
Diesel 0,204 0,453 0,135 0,044 Glas Braun kg / hl 0,36 0,29 0,59 0,65 0,79 0,76
i 0236 0182 0164 P L R T (e ERRe e
I s I SRR SRS Etiketten kg / hl 0,29 0,19 0,29 0,35 0,32 0,38
Heizol 0,268 0,103 0,169 0,024 SRR R e s e
Datenschutz* kg / hl 0,02 0,01 0,04 0,03 0,01 0,01
Tabelle 6: Umrechnungsfaktoren gem. Gemis 5.0 fir das Jahr 2021 e s e s
Die Faktoren der Jahre 2015 bis 2018 wurden der GEMIS Version 4.95 entnommen. Ab dem Jahr 2019 gilt die GEMIS Version 5.0. Olabscheider kg / hl 0,00 0,00 0,05 0,05 0,00 0,00
Gesamtabfall-
Einheit 2016 2017 2018 2019 2020 2021 aufkommen v ol g 9:68 g2 Lo2 L4 178
) 1 Gesamtabfall-
Energie Sk ormmen (zefahrlich) kg / hl 0,00 0,00 0,05 0,05 0,00 0,00
Strom (eingekauft) kWh / hl 12,82 11,43 7,39 7,31 7,73 8,24 A . L A .
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Flichenverbrauch in Besug auf die biologische Vielfalt
Heizol (leicht) kWh / hl 0,72 0,72 0,84 0,74 0,77 1,13
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""" e m?/ hl 0,22 0,21 0,21 0,20 0,20 0,25
Gas (Dampfkessel) kWh / hl 38,32 36,50 36,35 35,48 34,69 36,22 [y R 0 | e
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, N
Gas (BHKW) kWh / hl 0 3,27 16,25 16,44 15,77 15,68 Fgcsrllige 1 m?* / hl 0,14 0,13 0,13 0,12 0,13 0,16
Diesel (Fuhrpark) kWh / hl 19,00 18,14 17,11 16,22 14,18 13,02 gr?ltlsli':s(l;gilache m?/ hl 0,08 0,08 0,08 0,08 0.07 0,09
:‘:;‘r';‘fe S kWh / hl 70,86 70,06 77,94 76,19 73,15 74,29 B e oy ‘ RAQIAZPL
o m? / hl 4,29 421 4,07 3,92 4,02 3,84
Material / Rohstoffe
(-l . .
Natronlauge (50%) ke / hl 0,52 0,57 0,61 0,60 0,73 0,77 UL
: Treibhausgas-
Perlite kg / hl 0 0 0 0 0,11 0,13 ik v v tCO,eq / hl 23,24 22,47 22,98 19,85 15,80 16,01
Kieselgur kg / hl 0,15 0,16 0,16 0,15 0,06 0,03
R TR SRR Gl NIRRT T 7 ML LTI AL TR L[ e (ol L —SLL— TR S0, g/hl 7,08 6,54 5,26 4,62 2,53 2,46
Materialeinsat
G:s:ﬁ‘ e kg / hl 0,67 0,73 0,77 0,75 0,90 o NN R T
NO, g/ hl 22,49 21,52 20,90 18,81 14,42 14,15
L R
Frischwasser** m?/ hl 0,67 0,65 0,69 0,70 0,69 0,70 MY g/hl 1,18 1,12 1,04 1,25 0,94 0,90

Abwasser** m? / hl 0,44 0,42 0,46 0,46 0,42 0,47

Tabelle 8: Kernindikatoren und Verbrauchsdaten der Privat-Brauerei Zotler (Teil 2)

Wasserverbrauch
Gesamt

m? / hl 0,67 0,65 0,69 0,70 0,69 0,70 Die angegeben Verbriauche wurden in Bezug auf die Produktionszahl von 78.850 hl errechnet.
* Mengenerfassung ab 2020 in Kilogramm. Zahlenwerte wurden bis ins Jahr 2019 riickwirkend korrigiert.

Tabelle 7: Kernindikatoren und Verbrauchsdaten der Privat-Brauerei Zotler (Teil 1) ** Die Frischwasser- und Abwassermengen werden jetzt auf Basis der abgerechneten Wassermengen erfasst und wurden riickwirkend angepasst.
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8.6  STROMVERBRAUCH

Der Stromverbrauch pro Hektoliter ist bis zum Jahre 2017 leicht
angestiegen. Seit Ende 2017 produziert die Zotler Brauerei mit
einem Blockheizkraftwerk mit Kraft-Warme-Kopplung selbst
Strom. Eine derartige Anlage gab es in dieser Gréf3enordnung
bisher nicht auf dem Markt, aber mit Hilfe unserer Partnerfirmen
konnten wir unser Vorhaben realisieren. Wir produzierten 2019 ca.
40% unseres Strombedarfs mithilfe des BHKW selbst. Die dabei
entstehende Abwarme wird in Kélte umgewandelt und fiihrt zu
einer starken Entlastung unserer Kalteanlage und somit auch zu
einem geringeren Stromverbrauch. Ein Grofiteil der Beleuchtung
wurde mittlerweile auf energiesparende LED-Beleuchtung
umgestellt, sodass wir den Stromverbrauch noch weiter senken
konnten. Aufgrund des steigenden Anteils an 0,33 Liter Flaschen
steigt der Strom- und Energieverbrauch pro Hektoliter im Vergleich

zu 0,5 Liter Gebinden. Dies ist dadurch zu begriinden, dass die

14

Stundenleistung der Flaschenabfiillung bei kleineren Flaschen
genau gleich hoch ist wie bei grofieren Flaschen. Das heif3t aber
auch, um die gleiche Menge an Hektoliter abzufiillen, miissen wir
die Anlage langere Zeit laufen lassen. Die erhohte Nachfrage nach
0,33 Liter Gebinden ist ein Markttrend, auf welchen die Brauerei
Zotler keinen Einfluss nehmen kann. Hierdurch werden die Erfolge
der beschriebenen Einsparmafinahmen zu einem gewissen Teil
verringert. Die Verlagerung von Fass- auf Flaschenbier haben den
Stromverbrauch pro Hektoliter im Jahr 2021 etwas ansteigen lassen.
Des Weiteren wurde durch die grofRen Baumaf3nahmen im Jahr 2021
viel Strom auf den Baustellen der Brauerei benétigt. Anschliefend
wurden die neuen Anlagen in Betrieb genommen welche ebenfalls
zu einem Mehrverbrauch fithren. Bei den Neuinvestitionen wurde
auf Motoren mit hoher Energieeffizienzklasse gesetzt, um den

Energiebedarf langfristig zu senken.

12

10

S N A~

| I | I |
T T

2016 2017 2018

Diagramm 2: Stromverbrauch in kWh/hl

8.7  VERBRAUCH VON HEIZENERGIE

Der Verbrauch von leichtem Heizol ist seit 2015 etwas
gestiegen. Heizol wird aus-schlief3lich fiir die Heizungsanlage
der Nebengeb&ude genutzt. In den Jahren 2015 und 2016 wurden
zusatzliche Raume an diese angeschlossen, sodass seitdem ein
hoherer Heizolbedarf besteht. Der Gasverbrauch ist infolge
der Inbetriebnahme des BHKW’s im Jahr 2017 entsprechend
angestiegen. 2018 lief das BHKW erstmals ganzjahrig und daher

wurde der Hochststand beim Gasverbrauch erreicht. Durch

1,2

1,0

0,8

06 —
04 —
02 —
0 % % % % %

2016 2017 2018 2019 2020 2021

Diagramm 3: Verbrauch von Heiz6l in kWh/hl

2019 2020 2021

. eingekaufter Strom
in kWh / hl

eigenproduzierter Strom
in kWh / hl

den Umbau unseres Sudhauses entsteht weniger Abwarme und
auch der Produktionsprozess konnte optimiert werden, was zu
einem geringeren Energieverbrauch fithrt. Im Juli 2021 wurde
unser Tunnelpasteur in Betrieb genommen und die Anzahl der
pasteurisierten Flaschen hat sich somit verdreifacht. Aktuell
werden die unter-schiedlichen Programme des Tunnelpasteur
stetig optimiert womit eine weitere Einsparung im Bereich der

Heizenergie angestrebt wird.

60

50
40
30
20
10
0 % | | | |

2016 2017 2018 2019 2020 2021

|

|

|

Diagramm 4: Verbrauch von Gas in kWh/hl
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8.8  VERBRAUCH VON DIESEL (FUHRPARK)

Der Dieselverbrauch durch unseren Fuhrpark verringert
sich seit Jahren konstant. In den Jahren 2018 und 2019
konnten weitere Verbrauchsminderungen erzielt werden.
Dies wurde einerseits durch neuere und verbrauchsarmere
Fahrzeuge erreicht, andererseits durch eine optimierte
Logistik und Routenplanung, welche mithilfe eines externen

Dienstleisters erfolgte. Unseren erfolgreichen Weg konnten

Tourenoptimierung und die Modernisierung der Fahrzeugflotte
erneut senken. Auch das Fahrverhalten unserer Bierfahrer
tragt zu Verbrauchsminderung bei. Hinzu kommt aber auch,
dass unser Absatzanteil im Ferngebiet stetig steigt und diese
Ware meist mit externen Speditionen unsere Brauerei verlasst.
Auflerdem wurden aufgrund der Corona-Pandemie weniger

Lieferfahrten zu den Gastronomen und Festveranstaltungen

wir auch 2021 weitergehen und den Dieselverbrauch durch  durchgefiihrt.
20
15
10
5
0 % % % % %
2016 2017 2018 2019 2020 2021

Diagramm 5: Dieselverbrauch des Fuhrparks in kWh/hl

8.9  VERBRAUCH VON WASSER / ABWASSER

Der Wasserverbrauch pro Hektoliter Fertiggetrank ist bis zum
Jahr 2016 leicht angestiegen. Diesen Trend konnten wir im
Jahr 2017 unterbrechen. Ursache hierfiir waren unter anderem
eine Verbesserung unserer Produktionsprozesse und eine
Optimierung der CIP-Reinigungsanlage. In den Jahren 2018 und
2019 musste jedoch wieder ein leichter Anstieg festgestellt
werden. Der tendenzielle Anstieg ist auch auf die hohe
Nachfrage nach kleineren Gebinden (0,33l) zurtickzufiihren.
Zudem wurde unser Sortiment auf mittlerweile tiber 20 Sorten
Zotler Bier & Biermischgetranke in verschiedenen Gebinden
erweitert. Damit erhoht sich auch der Reinigungsaufwand
und der Wasserverbrauch steigt an. Diesem Trend konnten

wir durch bewusste Wassereinsparungen im Tagesgeschaft

. Dieselverbrauch in kWh / hl

und durch den Einsatz von Druckreduzierungen in den
Frischwasserleitungen entgegenwirken. Auch die Erhohung
der Chargengrof3en im Bereich Filtration und Abfiillung tragen
zu diesen Einsparungen bei. Diese Mafnahmen reduzieren
zusatzlich auch die entstehenden Abwassermengen. Der
gestiegene Wasserverbrauch im Jahr 2021 ist durch die
Inbetriebnahme der neuen zylindrokonischen Lagertanks
zu erklaren: bevor die Tanks mit Produkt befiillt werden
konnten, musste aus hygienischen Aspekten eine mehrfache
Grundreinigung stattfinden. Die Reinigungsschritte wurden
grofziigig dimensioniert, um eine maximale Produktsicherheit
zu gewdahrleisten. Aktuell werden die CIP-Programme stetig

iberarbeitet und somit méchten wir noch Wasser einsparen.
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Diagramm 6: Wasserverbrauch und anfallendes Abwasser in m?/hl

2019 2020 2021

. Wasserverbrauch in m*/ hl

Abwasser in m? / hl
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8.10 ABFALLAUFKOMMEN

Die Menge des Restmills ist Uber den gesamten
Erhebungszeitraum konstant. Dies liegt daran, dass immer
die gleiche Menge an Abfallcontainern vom externen Ent-
sorgungsbetrieb abgeholt wird, ohne die konkreten Mengen zu
wiegen bzw. zu ermitteln. Das Aufkommen von Altglas (weif3 und
braun) variiert in Abhéangigkeit der Qualitat des angelieferten
Leerguts und ist daher nicht zu beeinflussen. Im Jahr 2020
stieg die Menge von Braunglas aufgrund der Verlagerung vom
Fassbieranteil auf die Flaschenbieranteil an. Zudem muss eine
stetige Verschlechterung des Mehrwegflaschenpools festgestellt

werden und die Ausleitraten des Leerflascheninspektors steigen

1,0

merkbar an. Wir sind ebenso bestrebt, das Aufkommen von
Pa-piermiill moglichst gering zu halten. Dies geschieht durch
die konsequente Umsetzung der Strategie ,papierloses Biiro“
und zeigt seit 2014 Wirkung. Die Erfassung des Papiermiillauf-
kommens geschieht seit 2020 per Wagung und ist dadurch
noch genauer. Das Intervall der Olabscheiderentleerung
ist unregelmafig und richtet sich nach dem anfallenden
Olabscheiderinhalt. Der anfallende Glasabfall bleibt auch im
Jahr 2021 auf einem hohen Level. Dieses Abfallaufkommen wird
jedoch fast vollstandig wieder recycelt und zu neuen Flaschen

verarbeitet.

0,8
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. Restmiill in kg / hl . Papier, Pappe, Kartonagen in kg / hl

Diagramm 7: Abfallaufkommen in kg/hl

[ Glas Weit in kg /hl [ Glas Braun in kg / hl

Etiketten in kg / hl

Olabscheider in kg / hl

8.11 CHEMIKALIENEINSATZ

Der Einsatz von Kieselgur ist tiber den Zeitraum von 2014 bis 2019
trotz Ausstof3-steigerung relativ konstant. Im Jahr 2019 konnte der
Verbrauch im Vergleich zu den Vorjahren verringert werden. Durch
die geplante Umstellung von Kieselgur auf Perlite hat der Verbrauch
von Kieselgur im Jahr 2020 weiter abgenommen. Ab 2020 wurde
zunachst ganzlich auf den Einsatz von Kieselgur verzichtet. Da die
erzielten Filtrationsergebnisse in diesem Stadium allerdings noch
nicht der Zoétler Qualitatsphilosophie gerecht wurden, musste
aufgrund des technologischen Vorteils der Kieselgur wieder
auf das alte Verfahren umgestellt werden. Eine Neubetrachtung
des Prozesses ist im Laufe der nachsten Jahre anvisiert.

Die schon beim Wasserverbrauch erwahnten, vermehrten

Anlagenreinigungen steigern auch den Einsatz von Natronlauge.
Dies wird seit 2016 sichtbar. Durch Reinigungsoptimierungen
konnten wir diesen Wert im Jahr 2019 jedoch wieder etwas
verringern. Im Jahr 2020 stieg der Laugeverbrauch aufgrund
der Verlagerung vom Fassbieranteil auf den Flaschenbieranteil
an. Auch die vermehrten Anlagenreinigungen vor sensiblen
Produkten aufgrund des Produktriickrufes im Mai 2020 haben
zu einem hoheren Laugeverbrauch gefithrt. 2021 hat auch
die Grundreinigung der neuen Biertanks sowie die grof3ziigig
ausgelegten Reinigungsprogramme, wahrend der Inbetrieb-

nahmephase zu einem erhohten Laugeverbrauch gefiihrt.
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Diagramm 8: Chemikalieneinsatz in kg/hl

8.12  EMISSIONEN

Samtliche Emissionen konnten seit dem Jahr 2016 gesenkt
werden. Im Jahr 2018 stieg der CO,-Ausstof3 aufgrund des
erstmals ganzjahrigen Betriebes des BHKW leicht an. Dies ist auf
den Mehrverbrauch beim Gas zuriickzufiihren. Die Maf3nahmen
zur Vermeidung von klimaschadlichen Emissionen zeigten
dann aber auch 2019 wieder ihre Wirkung. Ausschlaggebend
hierfiir ist grof3tenteils das BHKW, sowie die Erneuerung und
Optimierung des Fuhrparks. Durch den Umbau des Sudhauses

konnen wir ebenfalls viele Ressourcen einsparen. Seit 2020

25

| | | | | |
[ [ [

2019 2020 2021

[ Natronlauge (50%) in kg / hl Kieselgur in kg / hl

zeigt die vollstandige Umstellung auf Okostrom ihre Wirkung
und dadurch entstehen deutlich geringere Umweltbelastungen.
Jedoch mussten im Jahr 2020 vier Kilogramm Kaltemittel in die
Kalteanlage nachgefiillt werden. Diese Menge wurde mit 8.360
kg CO,-eqvivalenten eingerechnet. Im Jahr 2022 wurden keine
Leckagen festgestellt und die gesamten Emissionen konnten
auf den Hektoliter gerechnet weiter gesenkt werden. Es werden,
neben den CO,-Emissionen, keine weiteren Treibhausgase, wie CH,,

N,O, Hydrofluorkarbonat, Perfluorkarbonat oder SF, freigesetzt.
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Diagramm 9: Emissionen in kg/hl (CO,) bzw. g/hl
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9. Umweltsiele & Mafinalunen

In Ubereinstimmung mit unseren bedeutenden Umweltaspekten und den sich daraus
ergebenden Handlungsfeldern haben wir konkrete Umweltziele abgeleitet. Die Umsetzung
dieser Ziele in die Praxis erfolgt durch Maf3nahmen, die wir im Sinne einer kontinuierlichen
Verbesserung des Umweltschutzes immer wieder neu planen. Als grofdten Meilenstein
haben wir uns — zusammen mit weiteren Biindnispartnern — zum Ziel gesetzt bis 2030
klimaneutral zu werden! Die nachfolgende Tabelle gibt eine Ubersicht iiber bereits
umgesetzte, laufende und geplante Maf3nahmen.

Umweltprogramm - wmgesetst & lanfend ab 2016

Umweltziel Mafinahme Termin
Stromverbrauch Umstieg auf LED (grof3tenteils abgeschlossen) laufend
. Umstieg auf neue Fahrzeuge
Dieselverbrauch laufend
! M 1 Vertriebsflotte wird auf E-Fahrzeug / hybrid umgestellt u
Einbau von Frequenzumformern
Stromverbrauen in der Drucklufterzeugung und der Kalteanlage 2015 - 2016
Dieselverbrauch Optimierte Routenplanung fiir Lieferfahrten 2017
Energieverbrauch BHKW in Betrieb genommen Ende 2017
Wasserverbrauch CIP-Anlage optimiert 2017
Stromverbrauch Umbau Sudhaus (weniger Abwéarme) 2018
Enissionen Umstellung auf 100% Oko-Strom, 9020
Reduzierung der CO, Emissionen um 200 t pro Jahr
Chemikalien Umstellung von Kieselgur auf Perlite als 2020

Filterhilfsmittel zu 100%

Dieselverbrauch pro hl weiter senken durch weitere

DieselverBrauch Erneuerung des Fuhrparks (Ziel: Reduktion um 5%) 2020 (-13 %)

Stromverbrauch Jahresdurchschnitt Stromspitzen auf unter 250 kW senken 2020

Energieverbrauch Ansch.aff}.mg ein.es Tunnelpasteurs mit 2021
Energieriickgewinnung

Wasserverbrauch Neuba}l l.(eifekeller mit einer wassersparenden 2021
CIP-Reinigungsanlage

Kiihlenergie Erweiterung Kalteanlage fiir bessere Energieeffizienz 2021

Stromverbrauch Einsatz von mobilen Stromzahlern, um Stromspitzen 2021

zu erfassen

Tabelle 9: Umweltprogramm - Umgesetzte und laufende Mafnahmen
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Umweltprogramm - geplant

Umweltziel MafRnahme Termin
Anschluss der Ansatzbehalter fiir die Limonadenerzeugung
Wasserverbrauch an die CIP-Anlage, Einsparung von 150m? pro Jahr P 2022
Fuhrpark Alle Fahrzeuge auf neueste Abgasnorm umstellen 2023
Neue Mischanlage fiir Limonade soll Wasserverbrauch
Wasserverbrauch um 2% pro hl Produkt senken 2023
Einbau eines neuen Dampfkessels :
Energieverbrauch mit Abwarme-Riickgewinnung, o 2025
Reduzierung des Erdgasverbrauchs um 15% H
Waseswn erbrauch Reduzierung Wasserverbrauch um 5%
bei der Flaschenwaschmaschine (120 m? pro Jahr) 2027
CO,Finsparung Jahrliche Reduktion der Treibhausgasemissionen H
2 p um 10 % bis zur Klimaneutralitat 2030 § 2030

Tabelle 10: Umweltprogramm - Geplante Manahmen

Wir orientieren unser Umweltmanagement an den ,bewahrten
Umweltmanagementpraktiken bei der Bierherstellung (NACE-
Code 11.05)“.

Diese gehen dem Beschluss ,,(EU) 2017/1508 DER KOMMISSION
vom 28. August 2017 uber das Referenzdokument fiir

bewahrte Umweltmanagementpraktiken, branchenspezifische

Umweltleistungsindikatoren und Leistungsrichtwerte fiir die
Lebensmittel- und Getrankeindustrie gemafd der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des
Rates tiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an
einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und
Umweltbetriebspriifung (EMAS)“ hervor.
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10, Ciiltigheitserkdi

ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS ZU DEN BEGUTACHTUNGS-
UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Der Unterzeichnende,

Dr. Uwe Gotz, AngerstralSe 2, 85247 Schwabhausen, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0306,
akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich Herstellung von Getrdnken NACE-Code 11

bestdtigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte Organisation,

Privat-Brauerei Zotler GmbH

Griintenstr. 2

87549 Rettenberg

wie in der Umwelterkldrung angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments
und des Rates vom 25. November 2009 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir
Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt/erfiillen.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestdtigt, dass

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009,
der Verordnung (EU) Nr. 2017/ 1505 so-wie der Verordnung (EU) 2018/2026 durchgefiihrt wurden,

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestdtigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden

Umuweltvorschriften vorliegen,
e die Daten und Angaben der Umwelterkldrung der Privat-Brauerei Zotler GmbH, GriintenstrafSe 2, 87549 Rettenberg
ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher Tdtigkeiten der Organisation innerhalb des in der

Umuwelterkldrung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur durch eine

zustdndige Stelle gemdfs der Verord-nung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erkldrung darf nicht als eigenstdndige Grundlage fiir

die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.
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Ort, Datum Unterschrift
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11. Tmpresum

DIALOG

Mit der vorliegenden Umwelterklarung mochten wir die interessierte Offentlichkeit,
aber auch unsere Kunden und Geschéaftspartner, sowie die Mitarbeitenden iber unseren
Umweltschutz informieren. Ihre Meinung zu unserer Umwelterklarung interessiert uns.

Falls Sie Fragen oder Anregungen dazu haben, teilen Sie uns diese bitte mit.

>

KONTAKTDATEN

Privat-Brauerei Z6tler GmbH
Griintenstr. 2
87549 Rettenberg
Geschaftsfithrung: Niklas Zotler
Telefon: (0 83 27) 9 21-0
Telefax: (0 83 27) 74 87
E-Mail: zoetler@zoetler.de

Im Jahr 2023 erscheint die nachste aktualisierte Umwelterklarung.
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